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Linha MSW

Introducao

Neste catdlogo descrevemos as informacgdes técnicas, desde a construgao,
dimensionais para montagem, aplica¢do e curvas caracteristicas de todos os modelos
de bombas da linha MSW fabricados pela MS Metalurgica.

Descriciao Geral

Possui como caracteristicas sistema construtivo de eixo horizontal, multiestagio com
corpos radialmente seccionados e vedados entre si por meio de anéis o’ring e unidos
através de tirantes.

Rotor radial, fechado e fluxo Unico e possui equilibrio axial através de furos de alivio.

Mancais lubrificados a graxa, com rolamento de rolo cilindrico no lado acionamento e
rolamento de esferas de duplo contato angular no lado do recalque da bomba.

O acionamento através de acoplamento elastico, por motor elétrico, turbina, motor de
combustdo interna, redutor ou através de sistema de polias e correias.

Informativo

As imagens contidas neste catdlogo sdo de ordem indicativa, sendo que qualquer
duvida de interpretacdo favor consultar a MS Metalurgica para as devidas
orientagdes. Os dados contidos sao correspondentes a nossa linha de bombas MSW e
reservamos o direito de efetuar modificacdes em nossos produtos, sempre que
necessario sem que, por isso incorram obrigacdes de qualquer espécie
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Linha MSW

APLICACOES

As bombas da linha MSW sao indicadas para o abastecimento de agua, irrigacao,
caldeiras de baixa pressao, sistemas de combate a incéndio, bombeamento de liquidos
limpos, indUstrias téxteis e instalagdes industriais em geral

NOMENCLATURA

A nomenclatura aplicada segue o seguinte padrao:

MSW 100 /4

Modelo
Diametro nominal do flange de Recalgue (mm)

Ndmero de estagios da bomba

DADOS TECNICOS

MODELD / TAMANHO Linid. 20 100 135 150
4 Polos
MNidmears mdsima de estagos 11750 rpmj B 10 a S 4
(sem camara da refngeracio| 2 Pokos a 3 5 B =
{3500 rpm)
Prasséo méaima de sucgdo bar 0
Pressdo mdaima de recalgus Lar 28
m i, Midix, G pansta A0 7 100
5 S LA C/ sl
E Resframenta ditin "G Confarme recamendacio do fabricante
E
& G/ Camasra de reslriamento 140
Santido de rotagio - Hoedrio - Visto do lado do ecicnamento
Alivio do empuxg axial - Fueros de alivio na rotor
a1} PN
e e | - on sz 2 st
Recalque - DiIM EN 1092-2 PN4O
Lubnficagda do mancal - Graxa
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Linha MSW

VELOCIDADE PERIFERICA MAXIMA

A rotacdo da bomba e a velocidade periférica maxima do rotor devem ser avaliados no

processo de selecdo da bomba, devidas limitacdes dos matérias de construcao.

Ferro fundido cinzento

Velocidade
maxima

Calculo Velocidade periferica

ASTM A48CL30 40 U; = Veloc. Periférica (m/s)
Ferro fundido nodular _
ASTM A536 654512 &0 ¥R D2 = @ Max. Rotor (m)
.-! p—
Eronze 60 " N = Rotagao (rpm)
ACo inox 80 60 = fator conversao
RESERVAS DE SELECAO E APLICACAO
POTENCIA
ra motor de
acionamento
ate 2CV aprox. 20%
até 20 cv aprox. 15%
acima de 20 CV aprox. 10%
RENDIMENTO

Largura do rotor

Até 12 mm 3 pontos
De 12 a 15 mm 2 pontos
Acima de 15 mm Sem redugdo
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Linha MSW
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Linha MSW

NPSH

Os valores de NPSH requeridos sdao apresentados nas curvas caracteristicas de cada
modelo, sendo necessario considerar o acréscimo de 0,5 m como medida de seguranca
de fabricacao

DESENHO EM CORTE E IDENTIFICACAO DAS PECAS
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Linha MSW

Lista de Pecas

Veslooi | veloos | vesloos

01 Carcaca sucgio
02 Carcaga pressao
03 Difusor Gltimo estagio A351 CFB
A48 CL30D ASEE 654512
04 Difusor intermeadidric
05 Corpo de estigio
0B Rotor AT43 CFE
o7 Mancal lado sutcao
A48 CL30

08 Mancal lado pressio
05 Anel desgaste traseirn

A48 CL3D 8351 CFE
10 Anel desgaste dianteiro
11 Eixo SAE 1045 AlSi 318
12 Luva distanciadera lado sucgdo
13 Luva protetora lado sucio
14 Luva extremidade

A48 CL3D #3351 CFE
15 Luva estigio
15 Luva protetora lado pressdo
i7 Luva distanciadora lado pressio
18 Tampa mancal lado sucgao
18 Tampa mancal lado pressio A48 CL3O
20 Aperta gaxeta
21 Amel centrilugador NYLON
22 Chaveta do acoplamenta
23 Chaveta luva pratetora

SAE 1045
24 Chavela estagio AIS1304
25 Chaveta ditimo estiEgio
26 Anel cadeado A48 CL3D
27 Gaxeta Grafite puro flexivel
28 Roelamento lado blogueado A

Ao
29 Refamenta lado acionameanto
30 Tirarte
SAE 1020
3 Parca do tiranta
32 Anel de retencgio para eixo ACD
33 Parca do eixo SAE 1020 AlSE 304
34 Junta mancal lado sucgdo
a5 Junta mancal lado pressao Papeldo hidraulico MA 1040
36 Junita corpo estagio
37 O'ning luva protetora
Borracha nitrilica [NBR)

38 O'nng difusor ultims estagio

www.msmetalurgica.com.br 6



Linha MSW

ROLAMENTOS

MODELD DA BOMBA

Lado Acionamento NU20OKC3 | Nu210ke3 | nu21ikes | nu213ke3
(29) + H 209 +H210 +H211 +H213
Lado ?ﬁ”“”" 3308/ C3 3309/ C3 3310/ C3 3312/C3

DIMENSOES BASICAS (mm)

B0 100 80 250 | 320 | 260 | 210 | 265 | 265 | 230 | 310 | 370 15 14 =] 20
100 126 | 100 | 275 | 360 | 290 | 250 | 300 | 300 | 280 | 370 | 440 15 14 75 25
125 150 | 125 | 300 | 420 | 335 | 30D | 375 | 375 | 360 | 460 | B50 | 20 18 B5 34
150 200 | 150 | 355 | 485 | 385 | 350 | 425 | 425 | 450 | 550 | 650 | 23 18 100 as

110 276 | 359 | 442 V74 | 875 | C+120 | 85 | 75 | 40 | 43.0 | 12
100 135 | 235 | 335 | 435 | 535 | 635 | 735 | B35 - - C+140 | 55 | B0 | 45 | 485 | 14
125 135 | 280 | 395 | 510 | 625 | T40 C+170 | 125 | 90 | 50 | 535 | 14
150 165 | 380 | 505 | 650 | 795 B - - - C+200 | 140 | 20 | 80 | B840 | 18
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Linha MSW

CARTA DE APLICACAO

ROTAGAO IV POLOS (1750 rpm)
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Linha MSW
CURVA CARACTERISTICA MSW 80 / 1750RPM
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Dia Rotor Max 220 mm Flange Succdo mm

Dia Rotor Min 180 mm Flange mm

Descarga
Viscosidade Cp  Peso Especifico Kef/dm3
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Linha MSW

CURVA CARACTERISTICA _MSW 80 / 3500RPM
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Dia RotorMax 220 mm Flange Sucgdo 100 mm

Dia RotorMin - 180 mm Flange Descarga 80 mm

Viscosidade 1 cP  Peso Especifico 1 kegf/dm*
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Linha MSW

CURVA CARACTERISTICA _MSW 100 / 1750RPM
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Dia Rotor Max 265 mm Flange Sucgao 125 mm

Dia Rotor Min 250 mm Flange Press3o 100 mm

Viscosidade | cP Peso Especifico 1 1 kgf/dm?
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Linha MSW

CURVA CARACTERISTICA _MSW 125 / 1750RPM
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Dia Rotor Max 320
Dia Rotor Min 295

Viscosidade |

mim

mim

cP

Flang

e Succao 150 mm

Flange Pressao 125 mm

Peso

Especifico 1 1 kgf/dm’
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Linha MSW
CURVA CARACTERISTICA MSW 150 / 1750RPM
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Dia Rotor Max
Dia Rotor Min

Viscosidade

360
330

1

mim
mm

cP

Flange Succao

Flange Pressao

200
150

Peso Especifico 1

mm
mm

1 kgf/dm?
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Linha MSW

A MS METALURGICA

A MS Metallrgica é uma empresa de usinagem e produgdo propria de bombas e pecas
sobressalentes, localizada na cidade de Itapira, Estado de S3o Paulo.

Iniciamos nossas atividades em 2018, na area na fabricacdo de pecas agricolas e provendo
servigos de usinagem para terceiros.

MISSAO - Produzir e fornecer bombas, equipamentos, pecas e servicos de alta qualidade, com
atendimento rdpido e eficaz, construindo rela¢des de confianca e satisfacdo com nossos
Clientes, Colaboradores e Fornecedores.

VISAO - Ser uma empresa sélida, competitiva e preferida no segmento de bombas centrifugas,
com produtos de alta qualidade e com o compromisso do desenvolvimento da sociedade, com
geracgdo de empregos e cuidado com o meio ambiente.

VALORES - Pessoas, Humildade Genuina, Transparéncia, Etica, Foco em Resultado, Inovag3o,
Cordialidade, Processo de Melhoria e na Crenga no Bem.
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METALURGICA

Estrada Municipal Paulo Canivez
Itapira - SP, 13985-899

WhatsApp (019) 9 9443-5753

www.msmetalurgica.com.br

msmetalurgica.comercial@gmail.com



